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1.INTRODUCCIONY GARANTIA

.1 Introduccion

Lea y entienda este manual antes de la instalacion u operacion de este elevador. De no hacer esto se
pueden producir dafios materiales y lesiones personales graves. En caso de que desee hacer preguntas,
llame a un distribuidor local 0 a Autoquip Corporation al 1-888-811-9876 6 405-282-5200.

Anote la informacion siguiente y utilicela cuando llame a su distribuidor o a Autoquip.

NUmero de modelo: NUmero de serie:

Fecha de instalacion / /

I.1.1 Identificacion

Al pedir piezas o solicitar informacion o efectuar el servicio en este elevador, CONSULTE LOS
NUMEROS DE MODELO Y SERIE. Esta informacién se indica en una placa de identificacion sujeta al
conjunto de pata. Las piezas de repuesto estan disponibles en su distribuidor local de Autoquip.

1.1.2 Inspeccién

Después de recibir el elevador, efectlie una inspeccion visual para determinar que el elevador no se haya
dafiado durante el transito. Todos los dafios encontrados deben anotarse en el recibo de entrega.
Ademés de esta inspeccion preliminar, inspeccione con cuidado el elevador para ver si tiene dafios
ocultos. Los dafios ocultos encontrados que no se hayan indicado en el recibo de entrega deben
informarse por escrito al transportista en un plazo maximo de 48 horas.

Use la lista de comprobacién siguiente para la inspeccion del elevador:

1. Examine toda la unidad para ver si hay indicios de manipulacién indebida. Compruebe con cuidado la
unidad de alimentacion y los controles.

2. Examine a fondo todas las conexiones para verificar que no se hayan aflojado por vibraciones durante
el transito e inspeccione los cables para ver si hay indicios de dafios.

3. Después de la instalacion suba el elevador e inspeccione las conexiones del bastidor de base, de la
plataforma, del conjunto de tijeras y de las tuberias de los cilindros.

1.1.3 Programa de mantenimiento planificado

Un representante local de Autoquip proporciona un Programa de Mantenimiento Programado (PMP) para
este equipo por parte de personal capacitado en fabrica. Llame a un representante local o a Autoquip
Corporation al 1-888-811-9876 6 405-282-5200 para obtener informacion adicional.

1.2 Responsabilidad de propietarios/usuarios

1.2.1 Comba

El usuario/comprador tiene la responsabilidad de comunicar al fabricante en los casos en que la comba
sea critica para la aplicacion.




1.2.2 Inspecciéon y mantenimiento

El elevador debe inspeccionarse y mantenerse de acuerdo con el manual de operacion y mantenimiento
de Autoquip y con las demas practicas de operacion seguras correspondientes.

1.2.3 Retirada del servicio

Cualquier elevador que no esté en condiciones de operacion seguras, entre otras, fugas excesivas,
piezas o sujetadores que faltan, miembros estructurales doblados o agrietados, lineas eléctricas,
hidraulicas o neuméticas cortadas o en malas condiciones, controles o dispositivos de seguridad dafiados
o de funcionamiento defectuoso, etc., debe retirarse del servicio hasta que se reparen segun las normas
originales del fabricante.

1.2.4 Reparaciones

Todas las reparaciones deben ser efectuadas por un técnico capacitado segun las instrucciones de
Autoquip.

1.2.5 Operadores

Solamente el personal capacitado y autorizado tiene permiso de operar el elevador.

1.2.6 Antes de la operacion

Antes de usar el elevador, el operador debe hacer lo siguiente:
e Leery hacer que le expliquen, y comprender las instrucciones de operacion y los reglamentos de
seguridad del fabricante.
¢ Inspeccionar el elevador para verificar la operacion y condicién apropiadas. Se debe examinar
cuidadosamente cualquier articulo sospechoso y una persona capacitada debe hacer una
determinacién para ver si constituye un peligro. Todos los articulos que no cumplan con la
especificacion de Autoquip deben corregirse antes de operar el elevador.

1.2.7 Durante la operacién

Use el elevador de acuerdo con el manual de operacion y mantenimiento de Autoquip.
¢ No sobrecargue el elevador.
Verifique que todos los dispositivos de seguridad funcionen y estén colocados.
e Autoquip garantiza este elevador para 60,000 ciclos en cada afio de la garantia. Este nimero de
ciclos representa un servicio normal de un solo turno. Al exceder este nimero de ciclos, se acorta
la vida util del elevador y la duracién de su garantia.

1.2.8 Modificaciones o alteraciones

Las modificaciones o alteraciones de este equipo deben hacerse solamente con el permiso por escrito de
Autoquip. Una modificacién o alteracion no autorizada anulara la garantia.




1.3 Garantia

El usuario es responsable Unicamente de usar este equipo de manera segura y observar todas las pautas
de seguridad proporcionadas en el manual del propietario y las etiquetas de advertencia proporcionadas
con el elevador. Si no puede localizar el manual o las etiquetas de advertencia, pdngase en contacto con
Autoquip o0 acceda a www.autoquip.com para obtener descargas o informacién de repuesto.

Autoquip Corporation garantiza expresamente que este producto no tendra defectos de material o
fabricacion en condiciones normales de uso previsto durante un periodo de dos (2) afios por mano de
obra y todos los componentes eléctricos, mecénicos e hidraulicos, piezas o dispositivos, y garantiza la
estructura del elevador contra las roturas o fallas durante un periodo de cinco (5) afios. El periodo de
garantia se inicia en la fecha de envio. Al hacer una reclamacién, envie de inmediato un aviso de la
reclamacion al distribuidor o Autoquip. Autoquip debe recibir todas las reclamaciones en el plazo del
periodo de la garantia. La responsabilidad maxima de Autoquip, segun esta garantia limitada, se limita al
reemplazo del equipo.

Esta garantia no se debe aplicar a ningun elevador Autoquip o piezas de un elevador Autoquip que se
hayan dafiado o roto durante el transito/envio, o debido directa o indirectamente a uso inapropiado,
abuso, impacto de un vehiculo, negligencia, instalacion defectuosa, incendio, inundaciones, fuerza mayor,
accidentes, o que se haya usado de una forma contraria a las limitaciones o recomendaciones del
fabricante segun se ha indicado en el manual, o que se hayan reparado, alterado o modificado de
cualquier manera fuera de la instalacion de fabricacién de Autoquip Corp o que haya sido autorizada
expresamente por Autoquip.

Autoquip Corporation no garantiza ni hace ninguna declaracion con respecto al cumplimiento de cualquier
equipo con codigos de normas de seguridad y producto estatales o locales, y cualquier incumplimiento de
dichos codigos no debe considerarse ningun defecto de material o fabricacién segun esta garantia.
Autoquip Corporation no se responsabiliza de ningliin dafio directo o emergente que resulte de dicho
incumplimiento.

La obligaciéon de Autoquip Corporacién segln esta garantia se limita al reemplazo o a la reparacion de los
componentes defectuosos en su fabrica o en otro lugar a discrecion de Autoquip sin ningln costo para el
propietario. Este es el Unico recurso del propietario. Las piezas de repuesto (con excepcion de los
componentes eléctricos) estaran garantizadas durante un periodo de noventa (90) dias. Excepto segun
se indica aqui, Autoquip Corporacién no se responsabiliza de ninguna pérdida, lesion o dafio personal o
material, ni de dafios directos, indirectos o emergentes de cualquier tipo que resulten de una falla u
operacion defectuosa de dicho equipo. Todas las piezas usadas para reemplazar el material defectuoso
deben ser piezas Autoquip originales para estar cubiertas por esta garantia limitada.

AUTOQUIP CORP

A Au 'I'Oq u i p P.O. Box 1058, Guthrie, OK 73044-1058

Teléfono: (888) 811-9876 - (405) 282-5200
Fax: (405) 282-3302
WWW.autoquip.com

Innovative Lift Solutions



http://www.autoquip.com/
http://www.autoquip.com/

2. ESPECIFICACIONES

2.1 Especificaciones del modelo

Modelo Desplazamiento|Capacidad| Ancho de | Longitud | Alturaen | Pesode | Capacidad de carga del

(pulgadas) (Ib) la de la posicion envio eje
plataforma|plataforma| bajada |aproximado|Extremo|Extremo| Partes
(pulgadas)|(pulgadas)|(pulgadas) (Ib) de del |laterales
horquilla| rodillo
(puente)
(Ib) (Ib) (Ib)

PLTC-6050 60 5000 72 100 8 2800 3000 | 3000 | 2500
6050A 60 5000 96 100 8 3300 3000 | 3000 | 2000
6050S 60 5000 72 120 8 3400 2000 | 2000 | 2500
6050B 60 5000 84 120 8 3400 2000 | 2000 | 2250
6050K 60 5000 96 120 8 3600 2000 | 2000 | 2000
PLTC-6060 60 6000 72 100 8 3000 3000 | 3000 | 2500
6060A 60 6000 96 100 8 3400 3000 | 3000 | 2000
6060S 60 6000 72 120 8 3400 2000 | 2000 | 2500
6060B 60 6000 84 120 8 3500 2000 | 2000 | 2250
6060K 60 6000 96 120 8 3600 2000 | 2000 | 2000
PLTC-6070 60 7000 72 96 12 4600 6400 | 6400 | 6400
6070A 60 7000 96 96 12 4780 6400 | 6400 | 5400
6070S 60 7000 72 120 12 4800 6400 | 6400 | 6400
6070B 60 7000 84 120 12 4900 6400 | 6400 | 6000
6070K 60 7000 96 120 12 5100 6400 | 6400 | 5400
PLTC-6080 60 8000 72 96 12 4700 6400 | 6400 | 6400
6080A 60 8000 96 96 12 4890 6400 | 6400 | 5400
6080S 60 8000 72 120 12 4800 6400 | 6400 | 6400
6080B 60 8000 84 120 12 5100 6400 | 6400 | 6000
6080K 60 8000 96 120 12 5300 6400 | 6400 | 5400
PLTC-60100 60 10000 72 100 12 4800 8000 | 8000 | 6400
60100A 60 10000 96 100 12 4990 8000 | 8000 | 5400
60100S 60 10000 72 120 12 4900 6400 | 6400 | 6400
60100B 60 10000 84 120 12 5200 6400 | 6400 | 6000
60100K 60 10000 96 120 12 5400 6400 | 6400 | 5400
PLTC-58120 58 12000 72 100 12.5 4900 10000 | 10000 | 8000
58120A 58 12000 96 100 12.5 5100 10000 | 10000 | 6400
58120S 58 12000 72 120 12.5 5300 8000 | 8000 | 8000
58120B 58 12000 84 120 12.5 4950 8000 | 8000 | 7200
58120K 58 12000 96 120 12.5 5500 8000 | 8000 | 6400
PLTC-58150 58 15000 72 100 12.5 4900 10000 | 10000 | 8000
58150A 58 15000 96 100 12.5 5100 10000 | 10000 | 6400
58150S 58 15000 72 120 12.5 5300 8000 | 8000 | 7200
58150B 58 15000 84 120 12.5 4950 8000 | 8000 | 8000
58150K 58 15000 96 120 12.5 5500 8000 | 8000 | 6400
NOTAS:

Todos los modelos PLTC tienen una capacidad de vuelco igual a dos veces la capacidad de elevacién cuando
esta en la posicion completamente bajada.
Todos los modelos PLTC tienen 2 cilindros de elevacion.




2.2 Especificaciones de elevacion

Hay muchos disefios especializados cuyas especificaciones pueden variar de las publicadas para los
modelos estandar. Consulte el dibujo de configuracién general especifico para obtener las
especificaciones para los disefios especificos de la aplicacion.

2.3 Capacidad de carga

La capacidad de carga nominal esta estampada en una placa de identificacion de metal sujeta al
elevador. Este nUmero es una capacidad neta nominal para un elevador provisto con una plataforma
estandar. Si se instalan articulos opcionales en el elevador después de salir de fabrica, reste el peso de
estos de la carga nominal para obtener la capacidad neta.

No exceda la capacidad nominal del elevador. La carga del elevador por encima de su capacidad nominal
es peligrosa, acortara la vida Gtil de operacion del elevador y anulara la garantia.

2.4 Carga desequilibrada

La estabilizacion proporcionada es basicamente para cargas equilibradas. Si los accesorios especiales se
extienden mas alla de las dimensiones de longitud o ancho de la plataforma, la capacidad de carga de
extremo y lateral se reduce en un 2% para cada extensioén de una pulgada desde el borde de la
plataforma. Si la carga rueda sobre la plataforma (en cualquier posicion que no sea completamente
bajada), la capacidad de carga de extremo o lateral se reduce dividiendo la carga de extremo/lateral
nominal por 1.50 para establecer una carga de “eje” disponible.

2.5 Presion de la bomba

Este elevador incorpora una bomba exclusiva de desplazamiento positivo. Por lo tanto, los modelos de
fabrica estandar del mismo fabricante no pueden reemplazarlo.

La bomba puede funcionar de forma eficiente a presiones intermitentes de hasta 3200 psi y un servicio
continuo de hasta 2500 psi. La valvula de alivio de seguridad instalada en fabrica esté fijada en fabrica
para cumplir con los parametros de los requisitos de la bomba y del elevador.

2.6 Servicio de elevacion

Autoquip garantiza este elevador para 60,000 ciclos en cada afio de la garantia. Este nUmero de ciclos
representa un servicio normal de un solo turno. Al exceder este nimero de ciclos, se acorta la vida util del
elevador y la duracion de su garantia.

El usuario es responsable de notificar a Autoquip siempre que una aplicacién especifica exija un servicio
de elevacién “superior al normal”. El servicio por encima del normal tipicamente requiere caracteristicas
de disefio complementarias para prolongar la vida util del elevador y evitar la pérdida de la garantia.




3. SEGURIDAD

3.1 Palabras de advertencia de seguridad

Este manual de instrucciones cubre modelos del elevador PLTC producidos por Autoquip. Antes de
instalar, utilizar o reparar, el elevador, usted debe leer, entender y seguir las instrucciones y advertencias
de seguridad en este manual. Su elevador podria no estar equipado con algun equipo opcional que se
muestra en este manual.

La informacion de seguridad en este manual se denota por el simbolo de seguridad de alerta: VAN
El nivel de riesgo se indica mediante las siguientes palabras de advertencia.

A PELIGRO

PELIGRO - Indica una situacién de peligro que, si no se evita, provocara
la muerte o lesiones graves..

A ADVERTENCIA

ADVERTENCIA - Indica una situacion de peligro que, si no se evita,
podria causar la muerte o lesiones graves.

A CUIDADO

CIUDADO - Indica una situacién de peligro que, si no se evita, podria
causar lesiones leves o0 moderadas.

AVISO . . - . ~
-AVISO — Indica una situacion que podria resultar en dafos al
elevador u otros bienes.

3.2 Instalacion

A ADVERTENCIA

No instalar el elevador en una fosa a menos que el elevador tenga una
guarda cOnica u otra proteccidn para los pies aprobada. Un punto de

cizallamiento puede existir que puede causar lesiones graves a los pies. _.

Las plataformas elevadoras que viajan por debajo del nivel del suelo pueden
crear un peligro para los pies cuando la plataforma pasa por la parte superior de
la fosa. Esto puede requerir proteccion en conformidad con los reglamentos
federales. La proteccion debe estar instalada antes de operar el elevador.

A ADVERTENCIA

Evita lesiones graves o la muerte.
Dependiendo del modelo, el peso estandar del elevador oscila entre 2800 - 5500 libras.
Utilice un dispositivo elevador apropiado para mover e instalar el elevador.




3.3 Operacion

A ADVERTENCIA

Evita lesiones graves o la muerte.

Los elevadores de tijera estan disefiados para una cargay la aplicacion
especifica. No cambie la carga o la aplicacion del disefio original.

Sobrecarga o carga desigual, podrian provocar inestabilidad de la cargay
causar lesiones personales graves.

Manténgase alejado del elevador mientras el elevador estd en movimiento.

Nunca pararse, sentarse o viajar sobre el elevador a menos que este cuente con
guarda personal compatibles con OSHA en la plataforma.

A ADVERTENCIA

Evita lesiones graves o la muerte.

Los elevadores que viajan a una elevacion sobre el nivel del suelo, donde la
distancia entre el suelo y la parte inferior de la plataforma del elevador excede
66" deben tener el mecanismo de tijera custodiado por ANSI MH29.1.

3.4 Sistema Hidraulico

Los liquidos pueden ser peligrosos. Antes de dar servicio al elevador, comprobar Hoja de Datos de
Seguridad del Material (MSDS) para entender el producto, los procedimientos de manipulacién segura, y
los primeros auxilios relacionados con el producto. Siga esta informacion cuando de mantenimiento o
repare el elevador.

No drene o verter cualquier liquido y lubricantes en tierra. Consulte con las agencias ambientales locales,
centros de reciclaje, o con su distribuidor Autoquip para obtener informacién correcta de deshecho.

A CUIDADO

Cada vez que los fusibles de velocidad se han disparado, investigar la causa de viaje y
verificar las acciones correctivas necesarias que se han tomado antes de la operacion
del elevador.

A ADVERTENCIA

Evita lesiones graves o la muerte.

No intente quitar el fusible hidraulico de velocidad (HVF, por sus siglas en inglés) hasta
gue el dispositivo de mantenimiento apoye de forma segura el elevador y toda la
presion hidraulica haya sido liberada.

El HVF esta conctado mediante un codo al puerto de presion del cilindro. No use
una coneccion giratoria entre el HVF y el cilindro. Si el HVF es instalado
inadecuadamente, no se bloqueara en el caso de una falla en las lineas
hydraulicas.
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A ADVERTENCIA

Los fluidos a presion pueden penetrar la piel.

Las mangueras hidraulicas pueden fallar por envejecimieuto,
dafio y la exposicion al medio ambiente.

No buscar fugas hidraulicas sin proteccion en el cuerpo y la cara. Una
pequefia fuga, casi invisible puede penetrar la piel, lo que requiere
atencion médica inmediata.

Utilice madera o carton para detectar fugas hidraulicas, nunca use las
manos.

A ADVERTENCIA

Liquidos y lubricantes derramados pueden ser resbaladizo y
también pueden presentar un peligro de incendio. ()

Limpie los liquidos y lubricantes derramados.

3.5 Mantenimiento

A ADVERTENCIA

Evita lesiones graves o la muerte.

Desconecte y / 0 bloquee la alimentacion eléctrica a la unidad de
alimentacién antes de que se realize cualquier mantenimiento.

A ADVERTENCIA

Evita lesiones graves o la muerte.

Nunca pasar por debajo de la plataforma del elevador hasta que
se retire la carga y el mecanismo de tijera este bloqueado de
forma segura en posicién elevada con el dispositivo de
mantenimiento.

¢
M,

3.6 Modifications

A ADVERTENCIA

Evita lesiones graves o la muerte.

No modifique el elevador. Autoquip no puede prever y no se hace
responsable por las lesiones 0 dafios como consecuencia de
modificaciones no autorizadas o mal uso del elevador.
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3.7 Etiquetas

N @ & N @ @

A ADVERTENCIA

Para proteger contra la muerte o lesiones graves, todas las etiquetas
deben estar en el elevador y deben ser legibles.

Si alguna de estas etiquetas falta o no se puede leer, llame a Autoquip
para obtener etiquetas de repuesto.

12




XX, XXX A

CAPACIDAD

(Ibs)

Autoquip

Innovative Lift Solutions

1-888-811-9876
autoquip.com

1 - DECAL_CAPACIDAD

APELIGRO

Riesgo de ser aplastado o caerse
Lea y entienda todas las instrucclones
antes de utilizar o darle servicio al elevador

NO ponga las
manos o los
pies debajo de
la plataforma

2 — 36430050ESPM

AN

o

3 - 36401487
il 1058 W. INDUSTRIAL AVE.
INER GUTHRIE, OK 73044-1058
1-888-811-9876
www.autoquip.com

‘A Soluciones Innovadorcs de Elevacién

CAPACIDAD (LBS)

NUMERO DE SERIE

_ _ 36401560ESP

O

4 —

QN

36401560ESP

5-

06100010




Autoquip
A Innovative Lift Solutions

6 — 36403225

CAVIDAD DE
LA PIERNA_

7 — 36400265ESP

Dispositivo de Mantenimiento
Usarlo SOLAMENTE durante el mantenimiento del elevador
NO utilizarlo para soportar el elevador cuando tiene carga

Ver el manual de instrucciones para su uso adecuado
sssssssssss

8 — 36400257ESP

NO operar sin proteccion para el personal.
Lesiones graves o la muerte podrian ocurrir.

9 — 36403720ESP

6

A
e ()

NO meterse degago del elevador a menos
qQue este bloqueado mecanicamente.

10 — 36433670ESP
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4. INSTALACION

4.1 Instalacion de la unidad de alimentacion remota

1. Launidad de alimentacion remota debe ubicarse en un area protegida contra las inclemencias del tiempo
y debe instalarse antes que el elevador para facilitar su operacion durante la instalacién en el foso.

2. Launidad de alimentacién remota del contratista estd equipada con soportes de montaje de la unidad
de alimentacion y puede montarse en la pared o en el suelo mediante estos soportes. Si esta
equipado con una unidad de alimentacion vertical, se deben usar soportes de montaje opcionales de
la unidad de alimentacion para el montaje en la pared.

3. Eltrabajo eléctrico debe ser realizado segun los cédigos locales por un electricista capacitado.
Consulte el diagrama de conexiones estandar en la seccién de "Mantenimiento".

4. Sino esta completo el trabajo eléctrico permanente, se necesitara cierto tipo de alimentacion temporal
con un dispositivo de encendido/apagado para el motor.

5. Llene el depésito de aceite segun las instrucciones en la seccion de "Mantenimiento".

4.2 Conexiones de la unidad de alimentacion

4.2.1 Unidad de alimentacion remota del contratista

1. Launidad de alimentacién del contratista utiliza un motor de servicio intermitente "Super-Torque" de 5
HP / 208-230-460 voltios / 60 Hz / trifasico con (un ciclo de elevacién completo por cada 2 minutos)
gue impulsa un conjunto de bomba de desplazamiento positivo de alta presién con una valvula de
alivio interno, una valvula de retencién y una valvula de solenoide de bajada.

2. Como un motor "Super-Torque" de Autoguip realmente suministra sustancialmente mas potencia que el
valor nominal indicado en la placa de identificacion, debe conectarse siempre para un mayor consumo
de corriente que los motores estandar del mismo valor nominal. Sin embargo, debido a la eficiencia de
arranque y a las caracteristicas de marcha superiores del motor "Super-Torque", los componentes del
circuito no tienen que ser tan grandes como los de los motores estandar de igual potencia de salida.

4.2.2 Unidad de alimentacion remota de servicio pesado

1. Launidad de alimentacion vertical 'HD' utiliza un motor de servicio pesado de 5 HP/ 208-230-460
voltios / 60 Hz / trifasico, (con un valor nominal de servicio continuo de 30 minutos). La unidad de
alimentacion esta acoplada a una bomba de engranajes de desplazamiento positivo de alta presion y
el conjunto de vélvula Deltatrol patentado de Autoquip Corporacion.

2. Se debe consultar el diagrama de conexiones del motor para conectar los motores a una fuente de
alimentacion. Recuerde que se debe usar cable grueso hasta la fuente de alimentacion.

NOTA: En caso de motores de mayor potencia, consulte con la fabrica.

Detalles del motor Amperios de carga completa
HP HZ | FASE | RPM | Tiempo nominal | 115V 208V 230V 460V
3 60 1 1725 2 min 33.6 16.8 16.8 -
5 60 1 1800 2 min - 25.2 23.0 -
5 (contratista) 60 3 3450 2 min - 15.8 14.8 7.4
5 (vertical HD) 60 3 3475 2 min - 16.0 15.2 7.6
5 (continuo) 60 3 1760 Continuo - 13.6 12.6 6.6
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4.3

A ADVERTENCIA

Impida lesiones graves o mortales.

Un electricista autorizado debe efectuar la instalacion del servicio
eléctrico y éste debe conformar con todos los cédigos eléctrico
locales y nacionales.

115 V. 1

PHASE

230 V.

MOTOR

CONNECT TO LINE

CONNECT TO LINE

Instalacion en un foso

3 PHASE

208/230 V.

g

1 2 3
CONNECT TO LINE

CONNECT TO LINE

A ADVERTENCIA

No instale el elevador en un foso a menos que el elevador tenga

un rodapiés biselado u otro rodapiés aprobado. Puede existir un
punto de cizalladura que cause lesiones graves en los pies.

MR

Las plataformas elevadoras que se desplacen por debajo de los niveles
del piso pueden presentar un peligro paralos pies a medida que la carga
se eleva por encima del borde superior del foso. Esto puede requerir
rodapiés segun ANSI MH29.1. Se deben instalar rodapiés antes de operar

el elevador.

1. Compruebe las dimensiones del foso (consulte el dibujo 82600431 de abajo). El foso debe ser 2" mas
largo y 2” mas ancho que la plataforma elevadora para dejar un hueco de 1” entre la plataforma y el
foso. La profundidad del foso debe dejar V2" para calces o lechada.

2. El didmetro del conducto debe ser de un minimo de 3" con codos de radio largo para las mangueras
hidraulicas necesarias y el cableado en las instalaciones.

3. Verifique la limpieza del area de instalacion antes de comenzar. Compruebe la superficie de montaje del
piso del foso con un nivel o una regla. Si el piso no es horizontal, agregue calces o lechada por debajo
de todo el perimetro de la base para lograr una instalacion de base horizontal y plana. Una base
horizontal es esencial para la alineacion apropiada de las ruedas y una operacion de elevacion lisa.

A ADVERTENCIA

Impida lesiones graves o mortales.

Dependiendo del modelo, el peso estandar del elevador varia de 500 a 4700 Ib.
Use un dispositivo de elevacidon de la debida capacidad nominal para mover e
instalar el elevador.
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Haga las conexiones de manguera temporales con mangueras de alta presion (vea el cuadro
siguiente) para permitir la operacion del elevador cuando se coloque en el foso.

Conecte de forma temporal el servicio eléctrico y las mangueras hidraulicas. La conexién de la
manguera en el extremo del bastidor de base es NPT hembra de 1/2".
Tamafo de tuberias/mangueras hidraulicas

Hasta 25 pies Dl de V%"
26 pies hasta 50 pies | DI de %"
Mas de 50 pies DI de 1"

Se han proporcionado conexiones para prolongar la conexion de manguera fuera del rodapiés
biselado. Apunte el codo hacia el canal de la tuberias en el foso.

Compruebe el tendido de las tuberias hidraulicas temporales para asegurarse de que la manguera
esté alejada de las patas, el bastidor de base y la plataforma cuando el elevador esté en la posicion
bajada.

Use los pernos de ojo UNC de 3/4-10 y un separador de cadena para colocar el elevador en el foso
segun la ilustracion siguiente.
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9. Verifique la altura apropiada. El elevador debe estar firmemente asentado y al ras con la estructura
angular del bordillo del foso (D). Si es necesario, use calces para lograr la altura deseada. NO ponga
calces en distintos lugares aleatorios. Calce a todo lo largo del bastidor. Asi se impedira que el
bastidor se combe bajo carga.

10. Quite el perno de envio y los pernos de ojo del elevador y suba hidraulicamente la plataforma.

A CUIDADO

De no quitar los pernos de envio antes de la operacion, se provocaran
dafios permanentes en el elevador.

11. Llene el depésito hidraulico con el tipo y volumen apropiados de fluido.

12. Oprima el botén de “SUBIDA" y suba el elevador un pie.

13. Oprima el botén de “BAJADA” para bajar completamente el elevador.
Siga oprimiendo el botén de bajada durante 60 segundos. Repita el
procedimiento de cinco a siete veces para purgar el aire del sistema
hidraulico.

14. Suba y baje el elevador segun sea necesario para efectuar ajustes de

colocacion.

15. Ajuste la plataforma a una holgura de un minimo de 1" alrededor del perimetro entre la plataformay el
angulo del foso.

A ADVERTENCIA

No pase NUNCA por debajo de la plataforma elevadora subida
hasta que retire la carga y el elevador esté fijamente bloqueado n
en la posicién subida con dispositivos de mantenimiento. [ )

Vea la seccion "Dispositivo de mantenimiento" de este manual.

Bloqueo/Etiquetado de la fuente de alimentacion.

16. El bastidor de la base del elevador tiene agujeros perforados de antemano para fijar en el piso. Fije el
elevador al piso. Los elevadores con plataformas de sobremedida tienen unos requisitos de traccién
minimos de 2000 Ib por cada anclaje. Vea “Calce y fijacion del elevador en hormigén”.

17. Efectle conexiones eléctricas e hidraulicas permanentes y opere el elevador durante unos ciclos.

18. Limpie los residuos y el aceite derramado del area. Deseche el aceite de una manera segura desde el
punto de vista medioambiental.

19. Se dispone de pintura de retoque de Autoquip para la reparacion de superficies pintadas dafadas.

20. Capacite al personal sobre la operacion del elevador, y todas las caracteristicas y procedimientos de
seguridad.
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4.4 Instalacion en la superficie

Los procedimientos de instalacion en una superficie son los mismos que para las de instalacion en un
teniendo en cuenta lo siguiente:

Y\V/Isle|E! area de la superficie donde se colocara el elevador debe ser
planay horizontal, y ser de hormigdén en buenas condiciones de

un espesor suficiente para sujetar el elevador mientras esté cargado a su
capacidad maxima. El asfalto no es un soporte suficiente para el elevador.

4.5 Calce y fijacion del elevador en hormigon.

Los pernos de fijacion para hormigéon recomendados son: HILTI “Kwik-Bolt”, Molly
Parabolt o similares.

1. Verifique que el elevador esté colocado correctamente.

2. Suba la plataforma e instale la pata de mantenimiento
(vea la seccién de "Instrucciones del dispositivo de
mantenimiento").

3. Taladre agujeros en el hormigdn segun las — |
especificaciones del fabricante de pernos de anclaje.

4. Instale y apriete los anclajes segun las
especificaciones del fabricante de pernos de anclaje. [ 1

5. Cada tirafondo debe tener la capacidad de resistir
2000 Ib como minimo de traccion hacia arriba.

6. Después de alinear, nivelar e instalar calces en el
elevador, y después de haber instalado los anclajes,

eche lechada debajo de todo el bastidor de base.
7. Cuando la lechada esté fraguada y curada, apriete las tuercas en los pernos de anclaje.

8. Tienda la manguera hidraulica o el corddn eléctrico por el conducto de la pared del foso.
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o 7

4.6 Instalacion de la cadena de elevacion del puente — Puente de acero

12=

Il b

U_ 0-G800-LES T

e T worma | s

NIWYHD DNIGTOH FONILAT IDAHEE oy e | s

e dINDOLNY| "EEARE

Ag SNOISIATH

= ) BN E I EEERIEISERE

AAD "BEFOO0E NO3A Had J10M adyY

] JOBNAS SNSS] 04 1N00 0300V
R ET ‘HOISIASY 3LON 0300V

WOB 0L ¥OOH dvNS 0300

ela| w| wlmlel—|2
EEIN

PHEEE | SN

WOE WOMA HOOH S¥NS 315730
S0Pl | YYS "3 7w 3DAIEE AAYIH CI00Y
BFLE | TOr WSl FDAMEE LO8L 400

(NMOHS NOISNENIO 0L O31vD07 38 0INOHS
AlTDOLNY LY O3 TIWLSN] 36y LvHL SHIvHD
JENIVHD 0FTTVLSN] 07314 OL 53 7dey £ ILON) /..\

"HOOHWNE M| HNIT SNIEND3S ONY LHSIL

NIWHD DNITING A8 30%1d NI 320148 J60335 I[VEONYH
AL LEMWEY L] WA ONY NOJL S0 LS| O
ADAIHE 1IN MOILIEOd O3S NI 390|148 380038 aL

'OFHIS30 4|

OSNILH0HE 38 Ny NIYHD SR HNITONS SHL

NI L] HOOH=3E ONY HOOH dWHS JHL WO NIVHD SHL
LOANNODEI0 39048 SHL OL MW AN SHL 0736 NAGOHS
S JE903 81 WOHA HON| SN0 3908 SHL 40 doL

NO LHIOd % OL LHEIL NIWHD 3HL 40 ON3 2344 SHL

THL TN SHOLE S1] NO 1S5 01 OSHAMOT 3D0[H8

IHL ONY 13057 HOO0 JA08Y Q38 L4 THLIM

"HOOHGYNE FHL 40 ONF dWNS SHL NI O301A0E
MIWHD A0 ONE SN WO SN ONOE IHL 3%

‘a3Hs30 410 HIY L 'OFE071D L1343 N340 DNIdny 1D
A NWHONYH MO Q30| ACH ¥NIT NG HOOH-GYNS TIWIEN|

"NOILISOd O3¥3M0T IHL

NI 32018 1H0H4NS 0L LON ‘NOlLIS0d 0381V

-1 Ml 3D0lyE DMIEN03S WY 32018 2N 40
SHWIN ¥ 30IAOE 0L 81 NIVHD SHL 40 350dund 3HL

{dv31 390|498 ¥3d gy IN03IY (L))

{'434) 4OLS 3IDaIME

——

A A —
HAWOLEND AH =SS0 INFATHd
QL J38072 MOOH N3=0
R0 F N TIIYHORYH KO

HOOKSYNE 40 ON3 HOOH 31307

‘e

'SNOILOMYLSNI NOILYTTWLSNI

HEAAVHD —aF X X 010"
193003 HYHS TIV HYIEA
EERSTE
2 1d AFHHL
2951 G
39%1d ANO
ETYISED
Zeil=e  SNOILOWHA
051219348 35| MHSHLO
SETTHN EIINHITI0L

e AL0N =58

S
<ot AEL

30ls 5141 NO 021007
NIVHD 2k ATTYHON 0IN0M NIVHD
SNILAM (1) ATNO BNIMINDSY SISAIHE V37

‘SLIH MIYHD (2) S3MIN03Y Qﬂwﬂ

LI NZHL SEM0EL H3AC SHOIZM LI 853NN
LI MIwHD (L) §FHINDIAS 390188 35316 (1

NOILDIS B3 (1)
‘SLI¥ NIYHD (2) S3MIND3M 300188 20312 (2) v

ELON

(SLIM NIYHD (2) IHIND3Y (340 7 81021 S300ME AAvIH)
LI NIHD (L} ATHND SHIN03Y ATTYIRYON

TN ZD0E 3031d (1) ¥ 'NMCOHS SLH

NIVHD (2} it SD0IH8 H3AD MOYHL LS

310N

"dOL JHL LON 320148 IH1 40
3903 IHL NO SIHIYHD FHL 319001
-5300/48 (1v1d4 ao4) .08 N7

22




4.7 Instalacion de la cadena de elevacion del puente — Puente de aluminio
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4.8 Instalacion del cabrestante del puente — Puente de acero
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4.9 Instalacion del cabrestante del puente — Puente de aluminio
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4.10 Modificacion del foso e instalacion para bloques de rueda mec
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4.1 1 Instalacion del faldon tipo acordeon

1. Coloque la plataforma en posicion subida. Conecte el dispositivo de mantenimiento (vea la seccion
“Dispositivo de mantenimiento”). Quite las barandillas. Coloque el acordedn con la cavidad de la
barra de pesos en la parte inferior y el collar de montaje en la parte superior. Cuando se
proporciona material respirable, debe colocarse en la parte superior del faldén con el collar de

montaje.

2. Deslice el faldon sobre el extremo de la plataforma. Gire el faldén, segin sea necesario, para
deslizarlo sobre el otro extremo de la plataforma y del conjunto de pata. El faldén debe estar
colocado debajo de la plataforma mientras envuelve el conjunto de base.

3. Seleccione entre las siguientes configuraciones de montaje.

PLATFORM ASSEMBLY (REF.)
BEVEL TOE GUARDS
ON END OF PLATFORM
SKIRT MOUNTING BAR
NYLON DRIVE RIVET
ACCORDIAN SKIRT

WEIGHT ROD POCKET/?

Rodapiés biselado (tipico)

Suba un lado del faldén junto con una barra de montaje en el
faldén (1/8” x 17) a la parte lateral del rodapiés biselado.
Cuando sea posible, centre el collar de montaje del faldén y la
barra de montaje del faldon (1/8” x1”) en la plataforma.

Alinee los agujeros perforados de antemano en la plataforma
con los agujeros de la barra de montaje del faldén y perfore
agujeros en el collar de montaje del faldén.

Introduzca un remache de nilén por cada agujero en la barra de
montaje del faldon. Introduzca un pasador de aluminio con un
matrtillo en el remache hasta que quede al ras con la cabeza
del remache. Repita el proceso de montaje para los lados
restantes del faldon tipo acordeon.

PLATFORM ASSEMBLY (REF.)

PLATFORM ASSEMBLY (REF.)

SKIRT MOUNTING BAR

NYLON DRIVE RIVET

ACCORDIAN SKRTf
WEIGHT ROD POCKET

SKIRT SUPPORT BAR

SKIRT MOUNTING BAR

NYLON DRIVE RIVET:
ACCORDIAN SKIRT f
WEIGHT ROD POCKET

Lado de la plataforma

Debajo de la plataforma

4. Instale las barras de pesos en las cavidades correspondientes de la parte inferior del faldon tipo
acordeon. Instale las barras de alambre de resorte revenido en la cavidad de las volutas negras.
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5. OPERACION

5.1 Subay baje el elevador

A ADVERTENCIA

Impida lesiones graves o mortales.

Antes de operar el elevador, todo el personal que utilice el elevador debe leer,
comprender y seguir las instrucciones y advertencias de seguridad de este manual.

El personal debe mantenerse a una distancia de operacién segura de al
menos 36" siempre que se opere el elevador.

El ajuste de la valvula de alivio de seguridad puede provocar la falla
prematura del motor.

No ajuste la valvula de alivio de seguridad.

Si se suben cargas que exceden la capacidad nominal del elevador, se puede
dafar y provocar un desgaste excesivo del elevador.

Paralos elevadores suministrados con puentes abatibles, asegurese de que los
puentes estén en la posicion almacenada (subida) antes de subir o bajar el elevador, y
al retroceder los camiones para cargar/descargar, a fin de asegurar que los puentes
no hagan contacto con las posibles obstrucciones y camiones en movimiento.

Verifique que todo el personal esté alejado del elevador.

2. Oprima el botén de “SUBIDA” para subir el elevador. Suelte el botdon
cuando el elevador alcance la posicion deseada.

AVISO : -
-No haga funcionar el elevador en alivio durante

mas de unos segundos. Cuando esté en alivio, la valvula
producira un chirrido.

3. Oprima el botén de “BAJADA” para bajar el elevador. Suelte el boton
cuando el elevador alcance la posicion deseada.

5.2 Subay baje el puente (hidraulico)

Si su elevador dispone de un puente abatible operado hidraulicamente, esta equipado con botones de
SUBIDA/BAJADA y un interruptor de FLOTACION. El interruptor de FLOTACION debe fijarse en
"TRABAR" para que funcionen los botones de SUBIDA/BAJADA. La SUBIDA/BAJADA del puente
funciona de la misma manera que la SUBIDA/BAJADA del elevador. El interruptor de FLOTACION debe
usarse cuando el puente esté reposando sobre la caja del camion. La modalidad de FLOTACION permite
que el puente flote hacia arriba o hacia abajo con el camién.

Esto impide dafios en los equipos cuando se desplazan cargas a través del puente.

Nota: Los puentes que cuelguen a un angulo inferior a 45 grados violan la Norma ANSI MH29.1-2012 pérrafo
4.12.2 que indica “Cuando un puente articulado esta en su posicion completamente bajada y no reposa en una
caja de camion o zona de aterrizaje, debe colgar a un angulo que no debe sobrepasar aproximadamente 45
grados con respecto a la horizontal...” La norma de Autoquip es permitir un angulo de caida de 20° por debajo
de la horizontal.
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6. MANTENIMIENTO

6.1 Dispositivo de mantenimiento

A ADVERTENCIA

No pase NUNCA por debajo de una plataforma elevadora
subida hasta que se retire la carga y el elevador esté blogueado
fijamente en la posicion subida con el dispositivo de
mantenimiento.

Bloquee/etiquete la fuente de alimentacién.

Este procedimiento describe el Unico método aprobado por la fabrica de trabajar debajo de un elevador.
Siga estas instrucciones CADA vez que tenga pensado introducirse debajo del elevador para realizar
tareas de servicio o mantenimiento, aunque sea de forma momentanea.

Si el dispositivo de mantenimiento proporcionado por la fabrica esta dafio o no lo hay, pare de inmediato y
consulte con la fabrica para obtener ayuda. El fabricante no es responsable si no se usa el dispositivo y
los procedimientos de mantenimiento proporcionados.

1. Se deben quitar todas las cargas del elevador antes de conectar el dispositivo de mantenimiento.
Estos dispositivos estan diseflados para sujetar un elevador sin carga solamente. De no quitar la
carga del elevador antes de bloquearlo se podria provocar la falla del dispositivo de mantenimiento y
permitir la caida inesperada del elevador. Esto puede provocar lesiones personales y la muerte.

2. Suba el elevador a su posicién completamente subida. De lo contrario, tal vez no se pueda colocar
correctamente el dispositivo de mantenimiento en su posicién de bloqueo disefiada.

3. El elevador dispondra de un (1) dispositivo de mantenimiento almacenado en el extremo de la
horquilla del elevador (debajo de la plataforma o entre las patas). El dispositivo debe colocarse de
forma fija dentro de la cavidad de la pata en el bastidor de base. (Vea la Figura 6.1).

4. Baje la plataforma del elevador hasta que haga contacto con la pata de mantenimiento. La pata de
mantenimiento debe estar centrada en el collar de la pata de mantenimiento ubicado por debajo de la
plataforma en el extremo de la horquilla. Vuelva a comprobar para asegurarse de que el dispositivo de
la pata de mantenimiento esté dentro del collar de mantenimiento y en contacto con la superficie de la
plataforma. Sila pata de mantenimiento no esté completamente conectada tal vez el elevador puede
caer inesperadamente, produciendo dafios permanentes en el dispositivo o el elevador.
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A PELIGRO

Si por algn motivo no se puede bajar el elevador por completo sobre los
dispositivos de mantenimiento, pare de inmediato y consulte con la
fabrica. Si no se usan debidamente los dispositivos de mantenimiento
aprobados en fabrica, se podrian provocar lesiones graves o la muerte.

5. Una vez conectado el dispositivo de mantenimiento de forma correcta y segura, siga oprimiendo el
bot6n de bajada, la valvula o el interruptor durante 5-10 segundos adicionales para aliviar toda la
presion del sistema hidraulico (puede tardar mas en un sistema neumatico).

A ADVERTENCIA

Si no se alivia la presion del sistema de operacion, se puede producir el
desprendimiento subito e inesperado de fluidos (o aire) a alta presion
durante el mantenimiento y la reparacién del elevador, provocando
lesiones graves o la muerte.

6. Siga los procedimientos de bloqueo/etiquetado eléctricos de OSHA. Desconecte y etiquete todas las
fuentes eléctricas y otras fuentes de alimentacion para impedir el accionamiento no planificado o
inesperado del elevador.

7. Una vez terminada la inspeccién o el trabajo, realice los pasos anteriores en sentido contrario para
subir el elevador despegandolo de las trabas de mantenimiento y vuelva a poner las trabas en sus
posiciones de almacenamiento designadas.

A PELIGRO

iALTO VOLTAJE! - Desconecte y bloquee la corriente eléctrica a la unidad
de alimentacion segun los reglamentos de OSHA antes de efectuar
cualquier tarea de instalacién o mantenimiento.

6.2 Mantenimiento de rutina

A ADVERTENCIA

Impida lesiones graves o mortales.

Bloqueel/etiquete la fuente de alimentacién antes de efectuar
cualquier tarea de mantenimiento.

cargay el mecanismo de las tijeras esté bloqueado firmemente en
la posicidon subida con dispositivos de mantenimiento.

Vea la seccion Dispositivo de mantenimiento.
A ADVERTENCIA
Los fluidos a presion pueden penetrar en la piel. A
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Las mangueras hidraulicas pueden fallar debido a envejecimiento, dafos
y exposicion. No busque fallas hidraulicas sin protegerse el cuerpo y la
cara. Una fuga minuascula, casi invisible puede penetrar en la piel,
haciendo que se requiera una atencién médica inmediata.

Use un pedazo de madera o cartulina para detectar las fugas hidraulicas;
no use nuncalas manos.

A ADVERTENCIA

El fluido hidraulico es resbaladizo y puede presentar ()
también un peligro de incendio.

Limpie el fluido hidraulico derramado.

Normalmente, los elevadores de tijeras requeriran muy poco mantenimiento. Sin embargo, un programa
de mantenimiento rutinario podria impedir los costosos reemplazos de piezas y tiempos de inactividad.

6.2.1 Cada dia o 10 horasde operaciéon

Compruebe el nivel del fluido del depésito.

Compruebe si hay fugas de fluidos.

Compruebe todas las mangueras y cordones eléctricos para ver si hay grietas, abrasiones,
torceduras, etc. Las pequefias fugas en las conexiones pueden corregirse apretando las
conexiones o reemplazando un componente defectuoso.

Compruebe que la presion del aceite no sobrepase las 3000 psi.

Compruebe todas las articulaciones de pivote y los cojinetes de rodillos para ver si hacen ruido y
estan desgastados.

Compruebe la condicién general de la unidad (por ejemplo, dobladuras, roturas, tornillos aflojados
o que falten, etc.).

6.2.2 Cada mes o 100 horas de operacion

Compruebe la calidad del aceite. Reemplacelo si esta descolorido (oxidado), turbio o contaminado
de alguna forma. No llene el depdsito de forma excesiva. Use siempre fluido limpio.

Inspeccione las varillas del cilindro del elevador para ver si estdn marcadas o tienen fugas; limpie
los materiales extrafios.

Inspeccione todos los componentes estructurales y mecanicos para ver si hay soldaduras agrietadas o
rotas y cualquier distorsion provocada por una colision, sobrecarga u otro uso indebido.

Inspeccione los anillos de presion/pernos en los rodillos y puntos de pivote para ver si retienen
bien y si estan bien apretados.

Inspeccione la retencion apropiada del pasador del mufién del cilindro.

Al completar todas las comprobaciones, arranque la unidad y haga operar todas las funciones.
Inspeccione todos los componentes para ver si hay sefiales de ruido, vibraciones, movimientos
irregulares y cualquier comportamiento anémalo.

6.2.3 Cada aiio o 1000 horas de operaciéon

Cambie el aceite y limpie el depdsito. Use siempre fluido limpio. No retorne nunca el fluido de las bandejas
colectoras, pozo, etc. al depdsito. Deseche el fluido usado y manipulelo como material peligroso.

Si se han observado ruido o vibraciones, quite los pasadores de los cilindros del elevador, los
pasadores de pivote o los cojinetes de rodillos. Inspeccione si hay desgaste y reemplacelos segin
sea necesario.

Inspeccione todas las mangueras hidraulicas. Reemplace cualquiera que muestre indicios de
desgaste o fugas.

Reemplace todos los filtros.

Compruebe si hay una deformacion mecénica permanente.
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6.2.4 Requisitos de aceite

Siga estas recomendaciones correspondientes a su aplicacion:

Medio ambiente (temperatura ambiente) Aceite recomendado

Aceite de motor 5W 30 o 5W 40 de

Ubicaciones interiores con temperaturas variables: 30 °F - 100 °F. | . . gy
viscosidad mdltiple

Ubicaciones interiores con temperaturas constantes: 60 °F - 80 °F. |Aceite de motor SAE20

Aceite de motor 5W 30 o 5W 40 de

Ubicaciones exteriores: 30 °F - 120 °F. ) , o
viscosidad multiple

Aceite de motor 5W 20 o 5W 30 de

Ubicaciones exteriores: - 0 °F hasta 100 °F. ) . o
viscosidad mdltiple

Pdngase en contacto con el

Almacenamiento en frio: 10 °F - 40 °F. o .
representante de servicio Autoquip local.

Nota: Todos los aceites son del tipo detergente.

6.2.5 Capacidad de aceite

Tangue de polietileno del contratista*: La capacidad de aceite es de aproximadamente: 5.5 galones o 22
cuartos de galén.

*Tangue de acero vertical: La capacidad de aceite es de aproximadamente: 10 galones o 40 cuartos de
galén.

*Tangue de acero vertical: La capacidad de aceite es de aproximadamente: 12 galones o0 48 cuartos de
galon.

Tanque de tubo de acero para unidades de alimentacién interna: La capacidad de aceite es de
aproximadamente 2 galones u 8 cuartos de galon.

* El nivel de aceite debe estar de 1" a 1-1/2" por debajo de la parte superior del depésito.

AYIEE Use solamente fluidos aprobados. El uso de fluidos no

aprobados puede provocar dafios en los sellos y las mangueras.
No use:
¢ Fluido de transmisién automatica (ATF)
e Aceite de gato hidraulico
e Fluidos de freno

6.3 Mantenimiento general

6.3.1 Reparacion de cilindro hidraulico
6.3.1.1. Retirada del cilindro

1. Suba el elevador a su altura maxima y conecte el dispositivo de
mantenimiento. Vea la seccion "Dispositivo de mantenimiento”.

2. Desconecte la corriente eléctrica al elevador. Siga el procedimiento de
blogueo/etiquetado.

3. Desconecte la manguera del cilindro en la conexion en T del conjunto de
base. Coloque el extremo abierto de la manguera en un recipiente para
recibir el derrame de aceite.

4. Quite el tornillo de presion o el perno hexagonal de la horquilla de la pata

superior del cilindro (conocida también como horquilla del mufién).

. Sujete el cilindro para que no se caiga al piso. Quite el pasador de cilindro de la horquilla de la pata superior.

. Levante el cilindro sacandolo del conjunto de pata.

. Empuije la varilla del piston en el cilindro para expulsar tanto aceite como sea posible a un recipiente.

~N O Ol
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6.3.1.2. Reemplace los sellos del cilindro

1. Introduzca una llave ajustable y gire el conjunto de cojinete superior a la derecha hasta que la punta
del retenedor aparezca en la ranura.

3. Asegurese de que el orificio de la manguera esté abierto para permitir la entrada de aire en el cilindro.
Tire de la varilla del piston hacia afuera para quitar el cojinete superior.

4. Después de quitar todos los componentes internos, inspeccione las paredes internas del cuerpo
cilindrico. Use un rectificador de cilindros para eliminar melladuras o rayaduras aparentes. Limpie y
enjuague el cuerpo cilindrico después de rectificar.

5. Quite la tuerca de la cabeza del pistén de la varilla. La horquilla superior y el pasador pueden usarse
para impedir la rotacion de la varilla mientras se afloja. Quite el pistdn viejo.

6. Inspeccione la ranura para ver si hay melladuras o rayaduras que puedan afectar el sello o las
paredes del cuerpo cilindrico; quite segun sea necesario.
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10.

11.

12.

Instale el piston, los sellos y el sello de labio nuevos.

Instale y apriete la tuerca de la cabeza del pistdn a un par de 325 Ibepie. La horquilla superior y el
pasador pueden usarse para impedir la rotacion de la varilla mientras se aprieta.

Lubrigue de forma abundante el piston y el sello con grasa o aceite limpios.
Introduzca el piston en el cuerpo cilindrico, teniendo cuidado de no dafiar el sello.

Deslice el conjunto de cojinete en posicion y alinee el agujero del retenedor con la ranura en el cuerpo
cilindrico.

Gire el cojinete con la llave ajustable hasta que el retenedor esté completamente reintroducido.

6.3.1.3. Puesta en servicio del cilindro

Se recomienda sellante de roscas de tuberias Loctite PST 567 o equivalente.

AVISO , i ) o
No use cinta de tefldn en las conexiones roscadas hidraulicas.
Los fragmentos de la cinta pueden dafar el sistema hidraulico.

Autoquip recomienda reemplazar cualquier conexion NPT que se haya desarmado debido a su disefio
inherente para sellar.

1.

6.3.2 Purga de aire del sistema

1.

Compruebe que los anclajes del elevador estén apretados (cuando se usen). Compruebe todos los
pasadores y demas conexiones mecanicas e hidraulicas.

Restablezca el nivel de aceite. Vea las recomendaciones de aceite en la seccion "Requisitos de
aceite".

Conecte la corriente eléctrica y oprima el boton de "SUBIDA". Afloje el tapon de purga en el extremo
superior de la caja del ariete y haga funcionar la bomba para eliminar el aire atrapado del ariete.
Cuando aparezca aceite transparente, apriete el tapon y suba el elevador ligeramente para
desconectar las trabas de mantenimiento.

Baje el elevador completamente y oprima el boton de "BAJADA" durante 60 segundos para permitir la
purga de aire en los cilindros de vuelta al depdsito.

Vea la seccion “Purga de aire del sistema”.

Purgue el aire del sistema subiendo el elevador un 25%-50% del
desplazamiento maximo, y después bajelo completamente.

Siga oprimiendo el boton de "BAJADA" durante 60 segundos.

Repita el procedimiento de 8 a 10 veces. Si de esta manera no se purga
todo el aire del sistema, pongase en contacto con Autoquip.

Limpie el aceite derramado. Deseche el aceite derramado de una manera
segura desde el punto de vista medioambiental.
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6.3.3 Reemplazo del fusible de velocidad hidraulica y control de caudal
(VF/FC)

A ADVERTENCIA

Impida lesiones graves o mortales.

No se ponga nunca debajo de la plataforma elevadora hasta que se retire
la cargay el mecanismo de las tijeras esté bloqueado firmemente en la
posicion subida con dispositivos de mantenimiento y presion hidraulica
aliviada.

El VF/FC esta sujeto al codo en el orificio de la varilla del cilindro. No use
una conexion giratoria entre el VF/FC y el cilindro. Si no esté instalado
debidamente el VF/FC, no protegera en el caso de una falla de la tuberia
hidraulica.

restriccion del caudal de aceite. El VF/FC debe
estar instalado con la flecha apuntando en
sentido opuesto al cilindro.

No use cinta de tefl6n en
las conexiones roscadas
hidraulicas. Los fragmentos de la
cinta pueden dafiar el sistema
hidraulico.
Autoquip recomienda reemplazar

cualquier conexién NPT que se haya desarmado debido a su disefio
inherente para sellar.

1. Laflecha en el VF/FC indica el sentido de la \

2. Apligue sellante de roscas de tuberias Loctite PST 567 o equivalente en las roscas e instale el fusible
en el cilindro con la flecha apuntando en sentido opuesto al cilindro. Apriete el fusible.

3. Llene el depésito con aceite apropiado hasta la marca lleno.

4. Compruebe todas las conexiones para ver si hay fugas hidraulicas y apriételas seglin sea necesario.

o

Purga de aire del sistema. Vea la seccion “Purga de aire del sistema”.

6.3.4 Orientacién de las mangueras

Pare impedir dafios en las mangueras de los cilindros, es necesario establecer una forma correcta de la
manguera y una configuracion de movimiento del modo siguiente:

1. Suba el elevador a su altura méxima y bloquéelo seguramente. Vea "Dispositivo de mantenimiento”.
2. Instale un extremo de la nueva manguera en la conexion del cilindro.

3. Como la manguera esta fijada en ambos extremos, es posible retorcer la manguera de forma que siga
la misma configuracion cada vez que se opere el elevador. Esta torcedura dejard que la manguera se
desplace la mitad del camino entre el cilindro en el lado derecho y la pata interior en el lado derecho.

4. Baje el elevador con cuidado y verifique que la manguera esté libre y no haga contacto con el cilindro
y el conjunto de pata interior. Si no es asi, tuerza la manguera en el sentido necesario para no hacer
contacto con ninguna obstruccion y apriete la conexién giratoria.
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detalles de conexiones en las instalaciones

6.3.5 Esquemas
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6.3.6 Resolucion de problemas

A ADVERTENCIA

Impida lesiones graves o mortales.

Desconecte y bloquee la corriente eléctrica a la unidad de
alimentacién antes de efectuar cualquier tarea de mantenimiento.

A ADVERTENCIA

Impida lesiones graves o mortales.

No se ponga debajo de la plataforma elevadora hasta que se [ )
quite la carga y el mecanismo de tijeras esté bloqueado

firmemente en posicion abierta.

Siga los procedimientos de bloqueo/etiquetado de OSHA.

Vea la seccion de "Dispositivos de mantenimiento".

A ADVERTENCIA

Los fluidos a presion pueden penetrar en la piel.

Las mangueras hidraulicas pueden fallar debido a
envejecimiento, dafios y exposicion.

No busque fallas hidraulicas sin protegerse el cuerpo y la cara.
Una fuga mindscula, casi invisible puede penetrar en la piel,
provocando asi la necesidad de una atencién médica inmediata.

Use un pedazo de madera o cartulina para detectar las fugas hidraulicas;
no use nuncalas manos.

A ADVERTENCIA

El fluido hidraulico es resbaladizo y puede presentar también un peligro
de incendio.

Limpie el fluido hidraulico derramado. .k
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PROBLEMA

CAUSA POSIBLE Y SOLUCION

El elevador no
sube.

La rotacion de un motor trifasico puede estar invertida. Invierta los dos cables
eléctricos principales del motor.

Compruebe si hay una fuga en la tuberia 0 manguera.

Compruebe si el nivel de aceite es bajo en el depdsito. Agregue el aceite
especificado segln sea necesario.

La carga puede exceder el valor nominal. Vea la seccién de Especificaciones.
Quite la carga excesiva.

La rejilla de succién puede estar taponada, bloqueando el suministro a la bomba.
Quite y limpie la rejilla. Drene y reemplace el aceite.

Tal vez haya fugas de aire en la tuberia de succion debido a una conexion
aflojada. Apriétela segun sea necesario.

Tal vez estén taponados los agujeros del respirador en el tap6n de llenado del
deposito. Quite y limpie el tapon.

Tal vez el voltaje sea demasiado bajo para hacer funcionar la bomba con la carga
existente. Compruebe al medir el voltaje en los terminales del motor, o tan cerca
como posible, mientras funciona la bomba con carga. Unas conexiones
inadecuadas o incorrectas pueden subalimentar el motor cuando el voltaje de la
fuente sea amplio. Corrijalo segun sea necesario.

Tal vez la valvula de bajada esté excitada debido a un cableado defectuoso o
atascado en la posicion abierta. Quite el solenoide y compruebe.

Es posible que el motor sea monofasico. Compruebe los cables, fusibles, etc.

Tal vez la bomba esté agarrotada si el motor produce un zumbido o se funden
fusibles en los dispositivos de proteccion contra sobrecarga. Quite la bomba. Se
puede girar la bomba con la mano a menos que esté agarrotada. Compruebe si
hay grietas en la caja.

Tal vez el vastago de la valvula del solenoide de bajada esté doblado, haciendo
gue la valvula se atasque en la posicién abierta. Reemplace la valvula de
solenoide de bajada.

El elevador sube,
y después baja
lentamente.

Tal vez el solenoide de bajada no se asiente. Quite la bobina del solenoide y
compruébela. Si el elevador no se sujeta con la bobina del solenoide quitada, quite y
limpie el cartucho de la valvula de bajada o reemplacelo segun sea necesario.

Tal vez haya fugas en la tuberia, manguera o conexion de aceite. Compruebe y
repare si es necesario.

Compruebe la valvula en el conjunto de la bomba para ver si no se asienta. Esto
viene indicado mediante el eje de la bomba y el motor girando hacia atras por su
cuenta sin corriente conectada. Generalmente se puede oir esta condicion.
Reemplace el conjunto de bomba.

El elevador baja
lentamente.

El solenoide de bajada no funciona correctamente debido a residuos o dafios.

Compruebe si hay tuberias 0 mangueras aprisionadas. Donde se usen tuberias,
compruebe si ha una obstruccion en la linea.

Aceite espeso debido a temperaturas ambientales bajas. Agregue o reemplace por
aceite de peso inferior que permanezca diluido en condiciones frias (5W-15, etc.)

Si se ve espuma en el tanque de aceite, compruebe si hay una conexion aflojada
en la tuberia de succién entre la bomba y el tanque. Apriete las conexiones.
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PROBLEMA

CAUSA POSIBLE Y SOLUCION

El elevador no baja.

Tal vez la bobina del solenoide est4 conectada incorrectamente, quemada,
no tiene un voltaje nominal apropiado o el voltaje de la linea puede ser
excesivamente bajo. Compruebe el voltaje cerca de la bobina.

Tal vez esté trabado el fusible de velocidad. No intente quitar el fusible de
velocidad. Se deben seguir los siguientes pasos:

1. Quite la carga del elevador. Inspeccione todas las conexiones, mangueras
y otros componentes hidraulicos para ver si hay fugas o dafios.

2. Si no se observa ninguna fuga ni dafio, intente someter a presion el cilindro
de elevacién al oprimir el botén de "SUBIDA" en el controlador durante unos
segundos. Suelte inmediatamente el boton de "SUBIDA" y oprima el botén de
"BAJADA". Si el elevador empieza a bajar, siga oprimiendo el botén de
"BAJADA" hasta que el elevador baje por completo.

3. Si el elevador no baja después de intentar el Paso 2, espere
aproximadamente 10-15 minutos a que se iguale la presion en el sistema
hidraulico. Después, oprima el boton de "BAJADA" hasta que el elevador baje
por completo.

4. Una vez que el elevador baje por completo, mantenga oprimido el botén de
"BAJADA" durante unos 60 segundos para purgar el aire del sistema. Tal vez
sea necesario repetir este paso varias veces para eliminar completamente el
aire de el sistema al subir el elevador al 50% de su desplazamiento y
después bajarlo.

Si los pasos anteriores no corrigen el problema, péngase en contacto con
Autoquip para obtener instrucciones de accion adicionales.
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PROBLEMA CAUSA POSIBLE Y SOLUCION
El elevador rebota Baje el elevador a la posicion cerrada y siga oprimiendo el botén de "BAJADA"
durante la unos 10-30 segundos adicionales para purgar el aire del cilindro. No confunda la
operacion. operacion esponjosa 0 a tirones con los aumentos subitos que pueden ocurrir

cuando se opera en suelos irregulares o desiguales.

Compruebe si falta aceite.

El motor funciona
con dificultades o se
calienta
excesivamente.

Es posible que el voltaje sea bajo. Compruebe el voltaje en los terminales de
motor mientras la bomba funcione con carga, no en la fuente de linea o mientras
la bomba funcione al ralenti. Unas conexiones inadecuadas pueden
subalimentar el motor cuando el voltaje de la fuente sea amplio.

La mayoria de los motores estandar de Autoquip tienen un valor nominal para
servicio intermitente. Si un motor monofésico opera con mas de 15 — 20
arranques del motor por hora, o un motor trifasico con mas de 200 arranques
por hora, tal vez el problema sea recalentamiento.

Funcionamiento contra una presion de alivio de forma innecesaria debido a un
elevador sobrecargado o golpeo de topes fisicos.

No observar las conexiones de voltaje correctas en el diagrama de conexiones
de la placa de identificacion.

La bomba puede agarrotarse debido a falta de aceite, lo que provoca un
calentamiento interno alto. Compruebe si hay un nivel bajo de aceite o agujeros
de respiracion taponados en el tapén de llenado del depésito. La bomba puede
dafarse debido a falta de aceite.
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PLT Power Units 2 OF 3

NOTE:

DIMENSIONS ARE APPROXIMATE
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